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GORI 660

Technicky list

GORI 660 je pramyslovy vrchni neblokujici natér na vodni bazi s
dekorativnim kone€nym efektem pro dfevéna oka, dvere atd.

GORI 660 je dale uréen pro pouziti v chranénych okennich konstrukcich, q ‘f "/‘
.

jako je kombinace dfeva a hliniku a ma dobré vlastnosti pusobici proti
mechanickym a chemickym vlivam.

GORI 660 se dodava jako bezbarvy, transparentni a neprahledny. V
exteriéru nikdy nepouzivat jako finalni natér bezbarvy lak.

Slozeni: Synteticka pojiva.
Pigmenty odolné proti svétlu a riznym druhim pocasi.
Voda.
Vlastnosti: Hustota: Odstiny na bilé bazi: cca. 1,2 g/mi
Odstiny bezbarvé/transparentni: cca. 1,1 g/ml
Obsah pevné latky: Odstiny na bilé bazi: cca. 48 % wiw
Odstiny bezbarvé/transparentni: cca. 36 % w/w
Stuperni lesku (60°): 2045 a 355
Teplota vznicenti: Nehoflavy.
Velikost baleni: 5, 20, 120, 600 a 1000 litrovy kontejner.
Technicka data pro pouZiti
Pouziti: Jehli¢naté a netrvanlivé listnaté dfeviny pro venkovni pouziti musi byt vakuové
impregnovany produktem GORI 605 (pouze jehli¢natych dfevin) nebo oSetfeny produktem

GORI 356.

GORI 660 Ize pouzit jako finalni natér v riznych systémech nanaseni:

Transparentni Kryci

1 x GORI 356 / GORI 605 1 x GORI 356 / GORI 605

1 x GORI 615-32 1 x GORI 615-01 / GORI 615-60

1 x GORI 650 1 x GORI 615-01 / GORI 615-60 / GORI 650
1 x GORI 660 1 x GORI 660

GORI inpusTrY



ZpUsob nanaseni:

Pomoci stfikaci pistole Airmix (Aircoat) nebo Airless, nebo automaticky pomoci stfikaciho
zafizeni ¢i $tétky. Produkt GORI 660 transparentni je nastaven ve spojitosti s odolnosti vici
ochrané proti UV-zareni a povétrnostnim vlivim na tloustku natéru 200 ym v mokrém stavu

Produkt se dodava hotovy k nastfikovani. V pfipadé potfeby Ize zménit viskozitu pfidanim
1-3 % vody.

Tloustka vrstvy: 175-300 pm v mokrém stavu
Optimalni teplota pro vyrobky a okoli: 18-22 °C
Optimalni relativni vlhkost: cca. 50 %

Pfed pouzitim pFipravek dobfe promichejte.
Zaijistéte, aby opracovany povrch byl isty, suchy a bez prachu a mastnoty.

Obsah vlhkosti ve dfevé musi byt cca. 13 % a by nemel pfesahovat 15 %.

Podminky pro Tryska Tlak Podpora vzduchu
nastrik: Airless, plocha 100-110 bar
0,28-0,33 mm
Aircoat, plocha 80-100 bar 1,0-1,5 bar
0,28-0,33 mm
Teoreticka Urc€eno pfi 250 ym v mokrém stavu. 4 m?/I.
spotreba:

Doba schnuti:

Uréeno pfi 20 °C, relativni vihkosti 50 % a 250-300 pm mokrého filmu:

Suché pro zpracovani: cca. 2 hodiny
Suché pro brouseni/prestfikani: 3-4 hodiny
Proschlé: nasledujici den

Doba schnuti maze byt zkracena pomoci specialnich vysousecich systéma s
podporovanym schnutim. Doba schnuti se muze ménit dle druhu dfeviny, teploty, vihkosti
vzduchu, vétrani a tloustky vrstvy.

Cisténi:

Polévaci zafizeni Ize vycistit vodou.

Skladovani:

GORI 660 musi byt skladovan pfi teploté nad +5 °C. Trvanlivost neotevienych baleni je cca.
24 mésicu od data vyroby. Baleni po pouziti neprody$né uzavfit. Neskladovat spole¢né s
potravinami nebo krmivy.

Renovace:

Intervaly renovace jsou zavislé na odstinu a vystaveni povrchové upraveného vyrobku
povétrnostnim vlivim. Renovace by v§ak mela byt vzdy provedena jesté pred tim, nez
dojde k zvétrani povrchu dfeva.

Ochrana zdravi
a bezpecnost:

Podle béznych podminek zahazeni se natérovymi latkami dfevin.

Dalsi informace naleznete v bezpecnostnim listu materiald.
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Vyse uvedené informace jsou dany dle naseho nejlepsiho védomi a na

zakladé nejnoveéjsiho technického stavu. Jsou nezavazné a neosvobozuji

kupujiciho a zpracovatele svych povinnosti, vyzkouset si nase produkty

vlastnim testem na zpUsob pouZiti a postup. Z divodt rdznorodych moznosti

pouZiti a zpracovani se vSak musi vyloucit odpovédnost a zavaznost. GORI INDUSTRY



